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Kabelovna Kabex® a.s. vyrabi a do-
dava od poloviny devadesatych let
specialni kabely, kabelové spojky
s prislusenstvim a hermetické kabe-
lové prichodky. Velky rozsah doda-
vek sméroval zejména do energetiky,
rafinérii, do dopravnich tunelovych
staveb a jadernych elektraren.

Ze stoclenného pracovniho
tymu je v predvyrobni etapé zaraze-
no vcéetné vlastni vyvojové zakladny
dvacet technickych a hospodarskych
pracovnikd. V prib&hu poslednich de-
seti let bylo Kabelovnou Kabex® a.s.
zaregistrovano osm patentd a uZit-
nych vzorl z vyrobniho zaméFeni
celé spolec¢nosti. Technicka kvalita
dodavanych vyrobkd vyustila do pod-
pisu smluv o dodavce hermetickych
kabelovych prichodek nového de-
signu pro tFiaplltou generaci jader-
nych elektraren o vykonu 1200 MW
typu VVER.

Zadani pro kabeldZe elektroinstalaci
klade dalsi zvySené naroky na tech-
nické parametry i na Zivotnost ka-
beld - jejich plastickych materialG.
Pfed vedenim spolecnosti se proto
otevrela otazka, zda aktivné vstou-
pit do tohoto technického pozadav-
ku, nebo pracovat v zabéhnutych
kolejich a smér firmy ponechat stan-
dardnimu rozvoji.

Pfes dva roky intenzivnich
studii dostupnych podkladd a analy-
zy vsech rizik dovedlo vedeni akcio-
vé spolecnosti k rozhodnuti jit cestou
aktivniho rozvoje a necekat na to, co
dokazou velci hraci na trhu. Bylo pfi-
jato rozhodnuti inovovat technickou

vyrobni zakladnu novym technolo-
gickym zafizenim na svétové Urovni.
Vyrobni plocha spole¢nosti se insta-
laci novych technologii zvysi z pa-
vodnich 2700 m? na 5800 m?. Tato
kompletni investice umozni znasobit
vyrobni kapacitu v technologicky na-
ro¢nych vyrobcich a vytvofi daleko
pfiznivéjsi podminky pro recyklaci
technologického odpadu z vyroby
jeho ucelnym zpétnym prepracova-
nim.

Zily silovych energetickych
kabelG s rdznymi profily vodivych
jader (kruhovych i sektorovych) bu-
dou staceny do kabelové duse tech-
nologii S-Z, kterd nevyzaduje pouziti
robustnich a tézkych rotujicich odvi-
jak{ a navijakd bubnd o vaze do de-
seti tun s primé&rem cela az 2,5 m.
Metoda S-Z vychazi z principu, kdy
je provedeno staceni zil kabelu po-
moci specialné fizenych hlav, otace-
jicich se 10 - 15x jednim smérem
a potom - opét se stejnym poctem
otatek - smérem opacnym. Ten-
to systém umozni odvijet kabelové
Zily z klasickych odvijakd a navijet
takto vyrobeny polotovar (kabe-
lovou dusi) na bézny navijak. Cela
sestava takové vyrobni linky je na
30 % hmotnosti bézné pouzivanych
technologii a nepotfebuje Zzadné
zvlastni stavebni pripravenosti. Tato
linka navic maximalné vyuziva elek-
tronického Fizeni svého chodu, jed-
notkova rychlost vyroby je mnohem
vysSi, coz pro vyrobce znan’:ena’ za-
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sadni zvySeni produktivity. Klicovym
prvkem celé sestavy linky je staceci
uzel, tzv. lanovaci bod, ktery je tvo-
fen soustavou navadécich kladek
a rotujicich privlakd, kde je vée po-
hénéno krokovymi motory, fizenymi
z Fidiciho systému.

Systém S-Z staceni kabe-
lovych dusi je jiz delSi dobu znamy
a v kabeldifském primyslu vyuZiva-
ny. Dosud se vSak takto stacely Zily
(anebo jednotlivé prvky) pouze do
prifezu cca 16 mm? (o priméru cca
4 mm). Linka, ktera je spole¢nosti
Kabelovna kabex ® a.s. pofizovana,
velmi kvalitné staci do 5 zil az do
prifezu 240 mm2. Tato linka je tFeti
na svéte.

Staceci linka je nasledova-
na extruzni plastovou linkou, ktera
umoznuje v jedné operaci oplasté-
ni az pét daldich vyrobnich tkond.
VSechny tyto prace extruzni linky
jsou nastaveny na pracovni rychlosti
az do 300 m/min. u hotového kabelu
s celkovym priimérem kolem 15 mm
pfes plast. Energetické kabely az
do celkového priméru 70 mm pres
plast maji nastavenou pracovni rych-
lost 20 - 60 m/min. a to s ohledem
na pozadované dalsi prvky kabelu

(napft. stinéni, pancérovani...).
Velkou pozornost vénuje Ka-
belovna Kabex® a.s. i kabelaifskym
plasticifikaénim materialim, které
byly dosud nakupovény od chemic-
kych koncernl - ostatné jak je b&z-
nou praxi. V souvislosti s neustale
se zvysujicim pozadavkem na vyssi
uZitné vlastnosti izolaci a plastd ka-
beld a s prudce stoupajicim poza-
davkem EU na r(zna bezpeé&nostni
kritéria je investi¢ni akce uzaviena
vlastnim zafizenim pro vyrobu kabe-
larskych smési.
Cela investice bude uvadéna do pro-
vozu v nadchazejicim obdobi roku
2011.
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